Compact Hybrid Drive fiir Abkantpressen

zuverldssig - produktiv — einsatzbereit

Compact Hybrid Drive for press brakes

reliable - productive — ready for use
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B Anwendungsbeispiel B Example of use

Abkantpresse mit CHD-System / Press brake with CHD-system

Entscheidende Vorteile: Key benefits:

B Verbesserte Produktivitdt um bis zu 30%. B Improved productivity up to 30%.

B Verbesserte Energieeffizienz von bis zu 50%. B Improved energy efficiency up to 50%.

B Verringerte Temperaturempfindlichkeit. B Reduced temperature sensitivity.

B Reduziertes Tankvolumen, ca.. 60%. B Reduced tank volume, approx. 60% less.

B Minimales Risiko von Leckagen. B Minimum risk of leakage.

B Einfache und schnelle Montage. B Simple and quick installation.

B Reduzierte Rohrleitungen. B Reduced pipework.

B |ntegrierte Druckfilterung (CHD 06 und CHD 10). B |Integrated pressure filter (CHD 06 and CHD 10).

B Kostengiinstig. B Cost effective.
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M Konzept

Der von HOERBIGER neu entwickelte Compact Hybrid Drive
ist fir Abkantpressen mit einer Presskraft von bis zu 30.000
kN konzipiert. Es handelt sich um ein hydraulisches System,
das vom Aufbau dem konventionellen HOERBIGER- Systemen
(AMB) zwar sehr ahnlich ist, aber doch in Antriebsart und Kom-
paktheit deutlich unterscheidet.

Die hybriden Achsen haben jeweils einen Antriebsmotor und ein
vergleichsweise geringes Tankvolumen.

Eine effektive Druckfilterung ist bei den Systemen CHD 06 und
CHD 10 im Steuerblock integriert. Der klassische Pumpenblock
ist fester Bestandteil aller CHD Systeme und erleichtert so die
Montage, zuséatzliche Verrohrungen entfallen.

Durch konsequente Trennung der beiden Pressachsen kommt
unser, zum Patent angemeldeter Vorteil zum Tragen, indem jede
Achse mit einer load sensig Steuerung ausgestattet ist und nur
soviel Druck erzeugt wird wie am Pressenzylinder benétigt wird.
D.h. im geringer belasteten Pressenzylinder wird nicht der maxi-
mal nétige Pressdruck erzeugt, was zur Folge hat, dass wahrend
des Biegens deutlich weniger Antriebsleistung benétigt wird und
sich das Druckél entsprechend geringer aufheizt.

Bei Maschinenstillstand im OT konnen die Motoren ausgeschal-
ten oder in der Drehzahl auf Null reduziert werden. Bei Eil-Ab-
Bewegung werden dann die Motoren entsprechend eingeschal-
ten bzw. auf Nenndrehzahl gefahren um so das Maximum an
Energieeffizienz zu nutzen.

Bei Verwendung von frequenzgeregelten Asynchronmotoren
oder Servomotoren kdnnen die Eil-Auf - Geschwindigkeiten
deutlich erhéht und dadurch die Produktivitat gesteigert werden.

o
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control block
with prefill valves, all
control valves, load
sensing, pressure filter

piston rod

Hohe Integration:

B Alle Ventile und Filter (NGO6 und NG10) auf einem
Steuerblock.

®  Kleiner Tank.

® Minimum an Rohren und Schlauchen.

B Load sensing getrennt fiir jeden Zylinder.

M Concept

The new Compact Hybrid Drive developed by HOERBIGER has
been designed for press brakes providing up to 30,000 kN pres-
sing force. The CHD uses a hydraulic system that, although
similar in construction to the conventional HOERBIGER systems
(AMB), is differentiated by its drive type and compactness.
Each of the hybrid axes has a drive motor and a comparatively
small tank volume.

Effective pressure filtering is integrated into the control block in
the CHD 06 and CHD 10 systems. A conventional pump block
is a standard component of all CHD systems, thus simplifying
installation, since additional tubing is omitted.

Consistent separation of the two press axes proves the advan-
tage of our patented design in which each axis is equipped with
a load-sensing control unit, allowing generation of only as much
pressure as needed on the press cylinder. This means that ma-
ximum pressure is not generated in the cylinder with the lesser
load; consequently during bending, significantly less drive out-
put is required and hydraulic fluid heats up less.

If the machine stops at TDC, the motors can be switched off or
the speed can be reduced to zero. During rapid downward
movement, the motors are correspondingly switched on or
increased to rated speed in order to utilize maximum energy
efficiency.

When frequency-regulated asynchronous motors or servomotors
are used, rapid upward movement speed can be significantly
increased, thus raising productivity.

schematische Darstellung
schematic representation

High Integration:

m All valves and filters (NGO6 and NG10) at one control
block.

® Small tank.

B Minimum of piping / tubing.

B Load sensing separately for each cylinder.



M System CHD 06 und CHD 10 M System CHD 06 and CHD 10

CHD 06:
500 kN — 3.000 kN
Qmax: 2 x 30 I/min, Pmax: 300 bar

CHD 10:
3.000 kN — 10.000 kN
Qmax: 2 x 100 I/min, Pmax: 300 bar
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Schaltplan / Circuit diagram System CHD 06 und/and CHD 10
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M System CHD 06 und CHD 10

Die Ventile fir die Positionsregelung, Hochhaltung, proportio-
nale Druckeinstellung und die Ansteuerung der Nachsaugven-
tile, sowie die Nachsaugventile sind direkt am Zylinderboden
angeordnet. Die Druckfilterung mit entsprechender Verschmut-
zungsiberwachung ist bereits verrohrungsfrei integriert.

- Optionen

Fir alle Optionen wird KEIN zusatzliches Aggregat bendtigt!

Druckwaage
Load-sensing module

M System CHD 06 and CHD 10

The valves for position control, high retaining, proportional pres-
sure control, the control for the suction valves and the suction
valves are directly arranged on the cylinder base. Pressure
filtering with corresponding contamination monitoring is already
integrated without tubing.

- Options

For all Options NO additional power unit required!

ACHTUNG!
BEI GLEICHZEITIGER VERWENDUNG DER
OPTIONEN DRUCKWAAGE UND BOMEIERUNG
MUSS DIE P=LEITUNG DER BOMBIERUNG MIT
DER P-LEITUNG DER DRUCKWAAGE AM
ZWEITEN ZYLINDERBLOCK VERBUNDEN WERDEM
ZWISCHEN DEM BEIDEN TANKS IST EINE
LEITUNG ZUM MNIVEAUAUSGLEICH NOTWENDIG

CAUTION!
WHILE USING THE OPTION CROWNING IN

COMBINATION WITH THE OPTION LOAD SENSING,
THE P—PORT AT THE CROWNING HAS TO BE
CONMECTED WITH THE P-PORT OF THE LOAD
SENSING AT THE SECOND CYLINDER BLOCK

A BALANCE TUBE BETWEEM BOTH TAMKS FOR

QIL LEVEL |5 NECESARRY

Proportionalhydraulische Bombierung
Proportional hydraulic crowning

Option:

Modul fir Werkzeugklemmung mit Druckregelung
Module for tool clamping with pressure regulator

Option:
Tool clamping—module

Modul fiir Werkzeugklemmung ohne Druckregelung
Module for tool clamping without pressure regulator

with pressure regulation

Option:
Tool clamping—module
without pressure regulation

Alle Rechte, Irrttimer und Anderungen vorbehalten.
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M System CHD 25 B System CHD 25

10.000 kN - 30.000 kN
Qmax: 2 x 200 I/min
Pmax: 300 bar
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Option: Option:
Load—sensing module Load—sensing module

Schaltplan / Circuit diagram System CHD 25
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B System CHD 25

Die Ventile fur Positionsregelung, Hochhaltung, proportionale
Druckeinstellung sowie die Ansteuerung der Nachsaugventile
sind direkt am Zylinderboden angeordnet.

Die Nachsaugventile (optional erhéltlich) werden beim CHD 25
separat am Zylinderboden angeflanscht.

- Optionen

Fir alle Optionen wird KEIN zusatzliches Aggregat bendtigt!

Druckwaage
Load-sensing module

M System CHD 25

The valves

for position control, high retaining, proportional

pressure control as well as the control for the suction valves are
mounted directly on the cylinder base.

The suction valves (optionally available) are separately flange-
mounted onto the cylinder base on the CHD 25.

- Options

For all Options NO additional power unit required!

ACHTUNG!
BEI GLEICHZEITIGER VERWENDUNG DER
OPTIONEN DRUCKWAAGE UND BOMEIERUNG
MUSS DIE P=LEITUNG DER BOMBIERUNG MIT
DER P-LEITUNG DER DRUCKWAAGE AM
ZWEITEN ZYLINDERBLOCK VERBUNDEN WERDEM
ZWISCHEN DEM BEIDEN TANKS IST EINE

LEITUNG ZUM MNIVEAUAUSGLEICH NOTWENDIG

CAUTION!
WHILE USING THE OPTION CROWNING IN

COMBINATION WITH THE OPTION LOAD SENSING,
THE P—PORT AT THE CROWNING HAS TO BE
CONMECTED WITH THE P-PORT OF THE LOAD
SENSING AT THE SECOND CYLINDER BLOCK

A BALANCE TUBE BETWEEM BOTH TAMKS FOR

QIL LEVEL IS NECESARRY

Proportionalhydraulische Bombierung
Proportional hydraulic crowning

Modul fir Werkzeugklemmung mit Druckregelung
Module for tool clamping with pressure regulator

Modul fiir Werkzeugklemmung ohne Druckregelung
Module for tool clamping without pressure regulator

Option:

Option:
Tool clamping—madule
with pressure regulation

Option:
Tool clamping—module
without pressure regulation
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Typenbezeichnung S CHD 54554106 B 018 X X 54585 A
Sl

Type code 1 2 3

7 10 11

1 Stellungsiiberwachung der Ventile
Monitoring of the valves

S Uberwacht wird das Hochhalteventil, das 4/2 Wege-
ventil und das Proportional-Wegeventil entsprechend
der BG Anforderungen
Monitored are the high retaining valve, the 4/2-way
directional control valve and the proportional way-
valve according to the BG requirements

T Teiluberwacht - Uberwacht wird das Hochhalteventil
und das 4/2 Wegeventil, Proportional-Wegeventil ist
nicht tiberwacht
Partially monitored - monitored are the high retai-
ning valve and the 4/2-way directional control valve,
the proportional way-valve is not monitored

--  keine Stellungstberwachung
no monitoring

2 System
CHD Compact Hybrid Drive

3 Nummer des Grundblockes
Number of the basic block

4 Ausfiihrung der Proportional-Wegeventile
Type of proportional directional way-valves

| PIL Proportional-Wegeventil mit Wegaufnehmer und
Mittelstellungssignal
PIL proportional directional way-valve with feed-
back and monitoring

R PRL Proportional-Wegeventil mit Wegaufnehmer
PRL proportional directional way-valve with feedback

S PSL Proportional-Wegeventil ohne Wegaufnehmer
PSL proportional directional way-valve without feedback

Q  PSH Proportional-Wegeventil ohne Wegaufnehmer
PSH proportional directional way-valve without monitoring

H  PIH Proportional-Wegeventil mit Wegaufnehmer und
Mittelstellungssignal
PIH proportional directional way-valve with feedback
and monitoring

5 NenngroBe der Proportional-Wegeventile
Size of proportional directional way-valves
06 PCO6
10 PC10
25 2xPCl10

HOERBIGER AUTOMATISIERUNGSTECHNIK GmbH
Sitdliche RémerstraBe 15

86972 Altenstadt, Deutschland

Phone +49 (0)8861 221-0

Fax +49 (0)8861 221-1305

E-Mail: info@hoerbiger.com

www. hoerbiger.com
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Kolbenausfithrung des Proportional-Wegeventils
Pistontype of proportional directional way-valves

A Standard Symbol 500
B  Standard Symbol 400

y Sonderausflihrung / special type

Pumpenfordermenge des Systems
Pumpflow of the system

I/min (Gesamtdurchfluss tber die installierten Propor-
tional-Wegeventile)
(Nominal flow of the installed proportional directio-
nal way-valves)

Ausfiihrung Nachsaugventile NSV
Type of suction valves NSV

W Ohne Nachsaugventil, Typ NO
Without suction valve, type NO

X  Standard-Nachsaugventil, Typ NO
Standard suction valve, type NO

z  Ohne Nachsaugventil, Typ NC
Without suction valve, type NC

Optionen / Options

Ohne Option/without option
Druckwaage/load sensing module
Bombierung/crowning module
Werkzeugklemmung/tool clamping module*
Werkzeugklemmung/tool clamping module**
D+B
D+K -—
D+R
B+K
B+R
K+R
K+K
R+R
D+B+K
D+B+R
B+K+R
D+K+R
D+B+K+R

CHLVITVZMOSEr«IOTMIXWOX

Laufende Nummer / seriel number
Nummer des fertig montierten Blocks
Number of the complete mounted block

Anderungsindex ( A bis Z )
Modification index (A to Z)

* ohne Druckregelventil / without pressure reducing valve
** mit Druckregelventil / with pressure reducing valve
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